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OBIETTIVI MINIMI
A fine anno lo studente dovra:
CONOSCERE:
o Gli organi di comando dei torni e delle macchinlelaaici.
o | parametri di taglio, gli utensili e gli elettrodi
o Le principali lavorazioni al tornio e la saldatumapiano.
o Norme antinfortunistiche.

POSSEDERE:
o Capacita di operare sulle macchine utensili e sabila
o Conoscenza del disegno tecnico, dei fogli di lazianae e degli strumenti di misura.

SAPER FARE:
o Delle semplici lavorazioni al tornio, saldaturepiano elettriche e al cannello.




PROGRAMMAZIONE GENERALE PER RAGGIUNGERE GLI OBIETTIVI MINIMI
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Macchine utensili :
tornio

Conoscere: le principali
caratteristiche del tornio, i
parametri di taglio in rela-
zione ai materiali lavorati;
le caratteristiche degli
utensili impiegati. Posse-
dere: la manualita neces-
saria per usare corretta-
mente le macchine uten-
sili, una buona conoscen-
za del disegno tecnico e
dei fogli di lavorazione.
Saper fare: Eseguire dei
semplici pezzi meccanici
al tornio, interpretando |l
foglio di lavorazione con
la corretta successione
delle fasi di lavorazione,
scegliendo gli utensili ap-
propriati, i parametri di
taglio e gli strumenti di
misura idonei alla lavora-
zione.

conoscenza del tornio che comprendera i parametri
funzionali (velocita di taglio, velocita di avanzamen-
to, profondita di taglio) ed i comandi operativi, tutto
cio dovra essere messo in relazione ai materiali ed
agli utensili utilizzati per le diverse lavorazioni. Ap-
prendimento delle tecniche di lavorazioni pit comuni
ed i relativi controlli e verifiche medianti appropriati
strumenti di misura. Le varie lavorazioni dovranno
essere eseguite interpretando correttamente il foglio
d lavorazione e la corretta successione delle fasi di
lavorazioni.

Particolare attenzione sara rivolta alle norme antin-
fortunistiche.

Tecnologia e disegno
meccanico.

Valutazione dei lavori esequiti al tornio e
dei fogli di lavorazione.
Test pratici.




Saldatura

Conoscere: saper descri-
vere le principali caratte-
ristiche delle macchine
saldatrici. | parametri di
saldatura in relazione al
materiale da saldare. Le
caratteristiche degli elet-
trodi impiegati. Possede-
re: La manualitd necessa-
ria per usare correttamen-
te le macchine una buona
conoscenza del disegno
tecnico e dei fogli di lavo-
razione.

Saper fare: Eseguire del-
le semplici saldature in
piano interpretando il fo-
glio di lavorazione con la
corretta successione delle
fasi di lavorazione.

Saldatura ossiacetilenica, saldatura elettrica a punti
e a elettrodi rivestiti.

Tecnologia e disegno
meccanico

Correzione dei lavori eseguiti e dei fogli di
lavorazione.




